Jucrank 5002

Retificacdo Excéntrica
com "CBN"
em alta velocidade
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A madquina

A Jucrank 5002 CNC é
projetada para a retificacao
completa de virabrequins
em uma fixagao.

A retificacao é feita em

alta velocidade por rebolos
de retificacdo CBN.
Retificacdo por mergulho e
por oscilagdo (no caso de
moentes cilindricos e
munhdes principais) sao
padrdo.

O desempenho deste
conceito de maquina de
alta tecnologia é adequado

para o processo de produgdo

totalmente automatico.

Nossas capacidades

- maior capacidade de remogao
- qualidade de produto aprimo-
rada e garantida de circularida-

de e retilinidade, bem como
de posicionamento angular.

- precisao dimensional e qualida-
de de superficie estabilizadas

- tolerancias mais rigorosas

- custos de ferramentas de reti-

ficacdo minimizados (gracas
ao uso de CBN)

- tempos de producao conside-

ravelmente reduzidos

- menores custos de manuseio

para varias maquinas

Comparado ao método de
retificacdo convencional,
a Jucrank é muito mais
eficiente e eficaz.

- Certifique-se de investir
na tecnologia inovadora
da JUNKER -.

Solugoes para
qualquer proble-
ma de retificacao

O conceito de maquina
Jucrank permite que pra-
ticamente qualquer ope-
racao seja retificada em
virabrequins.

Por exemplo, retificacao em

Vantagem competitiva gra¢as a
novas ideias sobre retificacao de desbaste e

acabamento de virabrequins

Exemplos de nosso desempenho de pico em uma imagem
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comb-type‘patenteados (patente n®.: DE 4103 090 G1).

desbaste ou acabamento de:

1. Moentes

2. Moentes e munhdes
principais (formas ci-
lindricas, concavas ou
convexas)

3. Moentes e munhdes
principais, bem como
faces de posicionamen-
to, espigas e flanges em
uma fixacdo com dois re-
bolos de retificacao (de-
pendendo da geometria
do virabrequim)

- Certifique-se de aproveitar a
- economia de espaco de producio €Xperiéncia dos especialistas da

JUNKER ao configurar sua maquina-.
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Fig. 6: Planta compacta da Jucrank 5002 CNC
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Fig. 4: Forma do moente
(cilindrica, concava ou convexa)

@\L\ \w

}

4

Fig. 5: Forma do munhdo principal
(cilindrica, céncava ou convexa)

Controle CNC -
o caminho mais rapido

A Jucrank 5002 CNC de 3
eixos estd equipada com o
mais recente controle de al-
ta tecnologia. Sua estrutura
abre novos horizontes para
a retificacdo completa de vi-
rabrequins.

Sistema de carregamento

JUNKER
MASCHINEN

A JUNKER GROUP COMPANY




Dados técnicos

- Comprimento fixacao: 1100 m

- Movimento da mesa longitudinal:

- Abrasivo:

- Diametro do rebolo: max. 550 mm

- Balanceamento (opgao): automatico/eletronico

Jukomet: max. 2

com sistema de fixagao em 3 pontos patenteado

- Mnril de ﬁ: pde d ga rbla

rotativa
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ERWIN JUNKER Maschinenfabrik GmbH UNKER % SaUnKER

Junkerstrasse 2, 77787 Nordrach/Germany

Telefon: ++49-7838-840, Fax; ++49-7838-84302 E7BSH

Internet: http://www.junker.de;
E-Mail: sales@junker.de

opgoes.

Reservamo-nos o direito de modificar para acompanhar o progresso técnico.
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